JUNTAS ESTATICAS

TIPO PERFIL MATERIAL PRESION TEMPERATURA

JUNTA TORICA ‘ Numerosas mezclas en stock - Consultar
NBR 70Sh -20... +100 °C
QUAD-RING . FPM 70Sh i 20, +200 °C
EPDM 70Sh -50... +130 °C
BUR — NBR 90Sh <400 BARES -20... +100 °C
NBR 70Sh -20... +100 °C
. FPM 70Sh -20... +200 °C
HILO TORICO - VMQ 60Sh ) -60... +180 °C
EPDM 70Sh -50... +130 °C
FPM +FEP -20... +205 °C
ENCAPSULADA ') VMQ-+FEP i -60... +180 °C
NBR / FPM -20... +100 °C
METAL-BUNA ACERO / INOX <1000 BARES 50, 4200 0C

JUNTAS DE PISTON
TIPO PERFIL MATERIAL PRESION TEMPERATURA
NBR + POLIESTER
JP5 h + PA/FIBRA DE VIDRIO <350 Bares -30... +100 °C
NBR/NBR+ LONA +

JP3 ? PA/FIBRA DE VIDRIO <400 BARES -30... +100 °C
uu ' POLIURETANO 90Sh <350 Bares -20... +100 °C
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JUNTAS DE VASTAGO

MATERIAL

POLIURETANO 90Sh

POLIURETANO 95Sh

POLIURETANO 95Sh

NBR / NBR+LONA
FPM / FPM+LONA

NBR / NBR+LONA + POM
FPM / FPM+LONA + POM

PRESION

<350 Bares

<400 Bares

<400 Bares

<250 Bares

<400 Bares

PNL/G RS
RASCADORES
MATERIAL PRESION

NBR 90Sh + METAL
FPM 90Sh + METAL

POLIURETANO 90Sh

NBR 90Sh

POLIURETANO 90Sh +
METAL

POLIURETANO 90Sh +
METAL

POLIURETANO 90Sh +
METAL

TEMPERATURA

A0

=20

-30...
-20..;

-30...
A0

D5

+100 °C

.. +100 °C

+100 °C

+100 °C
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+100 °C
+200 °C
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TEMPERATURA

=510)...,
-20...
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-20...

10006
20006

+100 °C

L1 00CE

+100 °C

SFil00) CIE

+100 °C

VELOCIDAD

<0,50 m/s

<0,50 m/s

<0,50 m/s

<0,50 m/s

<0,50 m/s

D7

VELOCIDAD

<1,00 m/s

<0,50 m/s

<1,00 m/s

<1,00 m/s

<1,00 m/s

<1,00 m/s



JUNTAS ROTATIVAS

TIPO PERFIL MATERIAL PRESION = TEMPERATURA | VELOCIDAD
(E NBR -20... +100 °C
RC r e <0,50 BARES 0. 2200 oC <30 m/s
RCSIN E NBR - -20... +100 °C <30 m/s
IE NBR -20... +100 °C
RCL Fo <0,50 BARES ey <30 m/s

RM NBR <0,50 BARES -20... +100 °C <30 m/s

"
RML fl NBR <0,50 BARES -20... +100 °C <30 m/s

BLIN NBR <0,50 BARES -20... +100 °C <30 m/s
=
BLIN/L L NBR <0,50 BARES S20 1006 <30 m/s
BABSL NBR -20... +100 °C
Ii: FPM =10 BARES -20... +200 °C =30mys
= PTFE FDA + INOX 304
™ | PTFE/VIDRIO/MOS2 + <25 BARES -900... + 250 °C -
INOX 304
NBR -20... +1000C
VA AV | FPM - -20... +2000C =10imjs
NBR -20... +1000C
VS \A FPM - -20... +2000C LU
NBR -20... +1000C
VL \. FPM - -20... +2000C <10 m/s
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